Navod na obsluhu a montaz

zdvihovych pfevodovek ZP typt N,VS a RS
pro velikosti 25,32, 45,63a71
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Ucel pouziti

Pfimocaré mechanické pohony (déle ZP) jsou urcetny pro pohon zafizeni, kde je potfeba vytvorit pfimocary
pohyb. Pfimocaré pohony je dovoleno provozovat jen v souladu se spravné navrhnutymi parametry podle
katalogu ZP a jsou v souladu s timto navodem.

Priamociare mechanické pohony (d'alej ZP) st urcené pre pohon zariadeni, kde je potrebné vyvodit
priamociary pohyb. Priamociare pohony je dovolené prevadzkovat len v silade so spravne navrhnutymi
parametrami podla katalégu ZP a v sdlade s tymto ndvodom. Pohony sa dodavajl v stave pripravenom na
montaz. SU naplnené mazacim tukom.

Zaruc¢né podmienky pohonu su uvedené v kipnopredajnej zmluve.

Bezpecnostné pokyny

Prevadzkovatel ZP musi zabezpecit, aby s pohonom pracoval iba kvalifikovany personal. Pracovnici majd
mat k dispozicii navod na obsluhu pri v3etkych odpovedajuicich ¢innostiach. Zariadenia s ZP musia byt
projektované tak, aby pri spravnej instalacii a odbornom pouzivani nespdsobovali obsluhe nijaké
nebezpecenstvo. Vhodnymi opatreniami sa treba postarat o to, aby pri zlyhani ZP nevznikli nijaké Skody. ZP
prevadzkujte len v bezchybnom stave.

Instalovanie

Pohon je nutné skontrolovat, ¢i pri doprave nedoslo k jeho poSkodeniu. Montaz musi byt vykonana tak, aby
pri prevadzke, pocas celého zdvihu, nedoslo k radidlnej deformacii zdvihovej skrutky. NesGosost a pnutie
zvy3uja naroky na prikon a vedud k predéasnému opotrebovaniu. Ak je pohon upinany na rovinnu plochu,
tato musi mat rovinnost 0,1 mm. Kolmost pohybovej skrutky na rovinu upnutia je nutné skontrolovat v
dvoch na seba kolmych rovinach. Ak je pohon upnuty kibovo pomocou adaptéru a na konci pohybovej
skrutky je vidlica, ustavenie pohonu a skrutky je nutné skontrolovat v rovine kolmej na vykyvnu os.

Je mozna lubovolna kombinacia upevnenia, prisluSenstva resp. ukonéenia pohybovej skrutky. Zakladné
upeviiovacie rozmery sd na obrazkoch (v pripade pouZitia prislusenstva, resp. vyhotovenia AS alebo inych
dovodov pozadovanych odberatelom sa niektoré rozmery mézu menit):
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A B B1 C C1 C2 D D2 E F F1 F2
ZP 25 80 | 72 | 120 | 62 | 32 | 12 | 10 | Tri8x4 | 16 | M12 | 30 | 32
ZP 32 100 85 140 75 37 18 14 Tr20x4 25 M14 39 42
ZP 45 130 105 195 82 41 23 16 Tr30x6 28 M20 46 50
ZP 63 180 145 240 117 59 32 20 Tr40x7 36 M30 60 65
ZP 71 200 | 165 | 300 | 160 79 40 25 Tr55x9 47 M36 85 90
L L1 L2 a a1l e el f k h h1 n
ZP 25 25 22,5 19 25 24 52 10 60 M8 13 11,3 3
ZP 32 35 25,5 20 32 28 63 11 78 M8 15 16,1 5
ZP 45 35 43 22 45 31 81 12 106 M10 15 18,1 5
ZP 63 50 45 29 63 39 115 15 150 M12 16 22,5 6
ZP 71 60 65 48 71 46 131 17 166 M20 30 27,9 8
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A B B1 C |C1]C2 D D1 D2 D3| d E1| E2 F
ZP 25 80 72 120 | 62 | 32| 12 10 12 Tr18x4 |38 6 44| 12 30
ZP 32 100 85 140 | 75 | 37| 18 14 15 Tr20x4 | 45 7 44| 12 39
ZP 45 130 | 105 195 | 82 | 41| 23 16 20 Tr30x6 |50 7 46| 14 46
ZP 63 180 145 240 | 117 | 59| 32 20 25 Tr40x7 |78 9 73| 16 60
ZP 71 200 | 165 300 | 160 | 79 | 40 25 40 Tr55x9 |90| 11 (97| 18 85
F1 F2 G L1 | L2 | a al e |e1| f k h| hi n
ZP 25 48 28 12 22,5| 15| 25 24 52 |10| 60 M8 |13]| 11,3 3
ZP 32 55 32 15 | 25,5/ 20| 32 28 63 |11 78 M8 |15 16,1 5
ZP 45 62 38 20 43 | 25 | 45 31 81 |12| 106 | M10 |15 18,1 5
ZP 63 95 63 25 45 | 30| 63 39 115 |15| 150 | M12 |16]| 22,5 6
P71 110 72 25 65 | 45| 71 46 131 (17| 166 | M20 |30| 27,5 8
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Pozndmka: Nejlepsi je takova poloha adaptéru, ve které se sily na adaptér prenaseji tlakem - Srouby nejsou namahané na tah.

D1 H H1 H2 | L1 | L2 L4 Ls (U] V e
ZP 25 8.5 48 46 78 |120/100| 20 16 |20| 32 52
ZP 32 8.5 53 54 91 |140/120| 20 16 |20| 43 63
ZP 45 11 61 61 | 102|170/ 150 25 20 20| 56 81
ZP 63 135 | 79 78 |137|230/204 30 20 |25| 85 | 115
ZP71 22 114 | 116 | 195 |270/236] 40 35 |35 91 | 131




Montaz na kyvny adaptér KA

alternativna poloha adaptéra

Pozndmka: Nejlepsi je takova poloha adaptéru, ve které se sily na adaptér prenaseji tlakem - Srouby nejsou namahané na tah.

Di) H | H1 | H2 | L1 | L2 |L5|L6

ZP25 |15| 42 | 40 | 72 110 80 /15|20

ZP32 |20|49,5|/505/875|140| 10 |20|25

ZP45 |25 56 | 56 | 97 170 /130 /20|30

ZP63 |35| 79 | 78 | 137 |240/180|30|40

ZP71 | 45| 104|106 | 185 |270/200|35|50

Elektrické pripojeni motoru

Elektrické pFipojeni motoru mohou vykonavat pouze opravnéné osoby s pfislusnou kvalifikaci v oboru
elektro. Pro zajiSténi spravného pfipojeni je tfeba dbat na pokyny ve svorkovnici motoru, na pokyny v
navodé na obsluhu motoru a na vykonové hodnoty na typovém 3titku motoru.

Zkusebni provoz

PFed namontovani pohonu je nutné prezkouset spravny smér otaceni, resp. posuvu Sroubu, pfipadné
spravnou funkci koncovych spinact. Zdvihovy Sroub je nutné zkontrolovat, zda je dostate¢né namazan. Po
spusténi zafizeni naprazdno je tfeba zkontrolovat, zda se na vnéjsim pridméru Sroubu neobjevuji stopy
zadéru. JestliZze ano, je tfeba ustaveni pohonu zopakovat.

Provoz

PFimocary pohon je mozZné provozovat jen za urcitych podminek, kdy zdvihova sila, rychlost zdvihu a doba
provozu jsou v rovnovaze, Ze nedojde k pretiZzeni Zadné €asti nebo soucasti stroje. Vzajemny vztah téchto
velicin, ktery je dany rovnici uvedenou v obchodnim katalogu ZP, musi byt respektovan. Zavislost doby
provozu ZP na zatiZeni a rychlosti chodu vyjadiuje teplotni koeficient, ktery nesmi prekrocit hodnoty podle
grafu uvedené v katalogu.

Udriba

udrzby ZP prevodovek je spravné a pravidelné mazani. POZOR ! Trapézovy Sroub nikdy nesmi byt suchy.

Konstrukéni rozdil pohond N a VS proti typu RS se projevuje i v mazani.

ZP typ N a VS (pohybujici se Sroub) jsou oteviené prevodovky. Pfi chodu je trapézovy Sroub domazavan



vnitfni tukovou naplni, proto je nutné kazdych 50 hodin provoznich hodin domazat ZP pfevodovku
mazivem, kterym byl pohon naplnén p¥i montazi, skrze mazaci hlavu 16 CSN 027451, umisténou na télese
prevodovky. Druh pouzitého maziva je uveden v dodacim listu, pfipadné v osvédéeni o jakosti. Standardné
se ZP prevodovky typu N a VS plni tukem PM-AK 2.

ZP typu RS (otoéna matice) je prevodovka uzaviena a naplnéna trvalym mazivem. Standardné se pouZiva
tuk Shell Tivela compoung A. mazaci naplh ZP RS maze jen loZiska a Snekovy prevod. Mazani trapézového
Sroubu je tfeba vénovat zvlastni pozornost. Trapézovy Sroub se dodava namazany mazivem PM-AK 2. P¥i
uvedeni do provozu je potfeba Sroub (pokud neni chranén manzetou) ocistit a promazat timto nebo
ekvivalentnim mazivem (podle tabulky doporucenych maziv). V pribéhu provozu je potieba trapézovy
Sroub domazavat pfiblizné po kazdych 50 provoznich hodinach.

PFi provozu zafizeni v praSném prostredi je potfeba pohybovy Sroub chranit proti znecisténi ochranou
manzetou. Po 700 hodinach provozu typl s pohybujicim se Sroubem (N a VS) je potieba vyménit celou
tukovou napln prevodovky. Pohony jsou lehce rozloZitelné. Staci povolit zajistovaci Srouby axialniho vika,
vysroubovat pohybovy Sroub a vy3roubovat axialni viko pomoci klice. Pfi opétovném nasroubovani
axialniho vika je potreba viko nejdfive pevné dotdhnout momentem pfiblizné 10x nasobnym nez je
uvedena v nasledujici tabulce, potom viko opét uvolnit a dotdhnout momentem podle tabulky.

Hodnoty utahovaciho momentu pro montaz axialniho vika:

ZP 25 32 45 63 71
Utahovaci moment [Nm] 5 9 13 32 60
Tukové napln [kg] 0,08 0,135 0,24 0,8 1,1

Matici pohybového Sroubu (Snekové kolo) je nutné vyménit, pokud axidlni vile matice piesahne 1/4
stoupani zavitu. Opotfebeni matice je potfeba provérovat po cca 200 hodinach provozu.

Vyménu 3neku a kola je lepé nechat Skolenému personalu se skuSenostmi. Pro spravnou funkci ZP
prevodovek je potieba zabezpeceit vhodnou polohu kola vici Sneku podlozkami. Podlozky se urcuji
kontrolou zabéru ,,na barvu™.

Doporucené druhy mazacich tuki jsou : PM-AK2, Shell Alvania R2, DEA Oroma FOEPO, ESSO Fibrax EP 370,
Molycote LM 770/0, Optimol Olista Longtime 1, a pod

Nahradni dily:

Na nasledujicich obrazcich jsou znazornéné pfimocaré pohony v rozloZzeném stavu.

V tabulce je popis pouZitych detaild. Pro objednani nahradnich dild je nutné presné typové oznacni podle
katalogu, které bylo uplatnéno pfi objednavce pohonu. (Typové oznaceni je uvedeno na stitku, v osvédceni
o jakosti a kompletnosti, pfipadné dodacim listé.) V pripadé potieby vymény kola se jako nahradni dil
dodava kompletni soukoli.
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Tabulka nahradnich dila :

Normy Pocet

Poz. Nazev ZP 25 ZP 32 ZP 45 ZP 63 ZP 71 soucastek kust
1 Téleso 1
2 Viko 1
3 Pouzdro 1
4 Kryt 1
5 Zatka 1
6 LoZisko 511 05 511 07 512 07 51310 51313 2
7 LoZisko 6201 6202 6004 6205 6206 2
8 Pojistny krouzek 32 35 42 52 62 (STN 02 2931) 2
9 Pero 3x3-18 5x5-20 5x5-36 6x6-36 8x7-56 2
10 Sroub M6x8 M6x12 M10x16 M12x20 M16x22 DIN914 1
11 Sroub Tr18x4 Tr20x4 Tr30x6 Tr40x7 Tr55x9 1
12 Snek 1
13 Snekové kolo 1
14 Gufero 12X32x6 15%35x7 20x42x7 25x52x7 30x62x7

15 Mazaci hlava M8x1 M8x1 M8x1 M8x1 M8x1 (STN 02 7451) 1
16 0O-krouzek 46X2 56x2 76x2 115x2 125x%2 1
17 Sroub M3x8 M3x14 M5x10 M6x16 M8x20 DIN 7991 1
18 Pero® 6x6-18 6x6-25 8x7-32 12x8x40 ? | 16x10-58 © 1
19 Matice Tri8x4 Tr20x4 Tr30x6 Tr40x7 Tr 55x9 1
20 Gufero 18x24x4 20%26x10 30x40x7 40x50x7 52x68x8 1
21 Matice M12 M14 M20 M27 M35x3 (STN 01 1401) 1
22 Pero 4x4-22 5x5-20 6x6-25 8x7-50 14x9x75 1

13 STN 02
23 Podlozka 1741.10 6 e - - 1
(STN 02

24 PodloZka 12 14 20 27 36 1741.10) 1
27 Krouzek 0 0 0 0 4 2

1) Pro ZP 71 VS jsou pouzité dva Srouby M16x22 DIN 914.

2) Pera poz. 18 maji zavit pro Sroub poz.17. Ve velikostech 63 a 71 se pouZivaji hranata pera

3) V pohonech velikosti 32 aZ 71 se pouZivaji specialni podlozky.

4) Opérny krouZek poz. 27 se vyskytuje jen v pohonu velikosti 71.

Oznaceni pohon :

ZP32 - VS - 300 - L - KA -

Velikost / Size :J

ZP25,7P32, ZP45,

ZP63,ZP71, ZP80

= osova velikost in mm
/ axis size in mm

Provedeni / Modification: —

N = standardni Sroub
/standard screw

VS = zajiSten proti otaceni

/antirotate assembly
RS = matice po Sroubu
/nut on screw

Zdvih / Stroke :
300 =300mm

1000 = 1000mm
kontaktujte vyrobce
/for more contact us

Pievod / Worm Gear:
SP = posuv 1,0 mm/ot.
/Lead 1,0mm/rotation
L = posuv 0,25 mm/ot.
/Lead 0,25mm/rotation

Montaz / Mounting : —
O = standardni zavity

/Standard Screw Holes

BL = bo¢ni liSty/Side Flange
KA = kyvny adaptér /Clevis
Motor /Motor :

S = bez motoru /no Motor

E = s elektrickym motorem
/with electric Motor

Vstupni hiidel /Shaft:

J = jednostranna /Single Side

X = obous. / Double Side

Vstupni hiidel /Shaft :
L = nalevo / Left Side

P =napravo / Right Side

|
Ukonéeni Sroubu
/Screw End :
G = metricky zavit
/Metric Thread
S = Cep metricky f8
/Metric Pin prec. f8
D = protaZeny hfidel s
perodrazkou
/Extend Shaft with Key
and Keayway

Prisludenstvi / Accessories:
GK = kyvna vidlice /Rod Clevis
BP = deska/ploSina /Plate

LM = pfiruba /Flange

ERM = matice s pero drazkou
/Nut with Key and Keyway
LRM = zesilena matice
/Reinforced Nut

MA = kryci manZeta
/Protective Bellows

Koncové spinace/Limit Switches:
-spinaci rozpinaci / open/close,
24V/230V, PNP/NPN

SERVO-DRIVE sro., Brno, Czech Rep. - www.servo-drive.cz - Tel. (+420) 534009598 - GSM.(+420) 602969682 - info@servo-drive.cz



